Modulbezeichnung Werkzeugmaschinen

Semester (Haufigkeit) 6 (jedes Sommersemester)
ECTS-Punkte (Dauer) 5 (1 Semester)
Art Pflichtmodul

Studentische Arbeitsbelastung | 60 h Kontaktzeit + 90 h Selbststudium

Voraussetzungen (laut BPO)

Empf. Voraussetzungen Fertigungstechnik
Verwendbarkeit BMD, BMDPV

Priufungsform und -dauer Klausur 2h oder mundliche Prufung
Lehr- und Lernmethoden Vorlesung
Modulverantwortliche(r) M. LUnemann

Qualifikationsziele

Die Studierenden verstehen die grundlegenden Bauweisen, Bauformen und Funktionseinheiten von
Werkzeugmaschinen sowie grundsatzliche Methoden zur Systemintegration. Sie entwickeln Verstand-
nis hinsichtlich last- und prozessgerechter Maschinengestaltung und -optimierung. Uberblick Gber
Werkzeug- und Werkstlckspanneinrichtungen sowie Hilfssysteme.

Die Studierenden sind in der Lage, flr Fertigungsaufgaben geeignete Maschinentypen und -bauformen
auszuwahlen, die Maschineneigenschaften und das -verhalten zu charakterisieren und zielgerichtet zu
optimieren. DarUberhinaus erkennen die Studierenden die Wichtigkeit von Werkzeug- und WerkstUck-
spanneinrichtungen sowie von Hilfssystemen.

Lehrinhalte

Grundlagen und Einteilung der Werkzeugmaschinen, ur- und umformende Maschinen, spanende Ma-
schinen, verzahnende und abtragende Maschinen, Mehrmaschinensysteme und Ausrustungskompo-
nenten, Auslegung von Maschinenkomponenten, Lager-, FUhrungs- und Antriebstechnik, Werkzeug-
und Werkstuckspanneinrichtungen, Hilfssysteme.
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Lehrveranstaltungen

Dozenten/-innen Titel der Lehrveranstaltung SWS
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